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Fusing and laminating

modular solutions.

Megli anni Sessanta, Martin Group & nata per risolvere
problemi nellapplicazione di rinforzi su tessuti e pellami. Dopo
aver brevettato il "polmone pressante”, nel 1965 hanno creato
la prima pressa per termoadesivi.

Dopo 15 anni, hanno lanciato le adesivatrici in continuo come
la Open Top e la Serie X,

Il successo ha portato ad una grande crescita, diventando
una srl con uno stabilimento di 4.000 mq e 80 collaboratori.
Offrono oltre 30 modelli di presse per termoadesivi di alta
tecnologia, con oltre il 50% delle vendite all'estero.

Martin Group & presente ovungue ci sia produzione tessile,
anche nei settori della pelletteria, calzatura e abbigliamento
in pelle. Si specializzano in accessori per le adesivatrici in
continuo e offrono assistenza post-vendita. |l loro team
esperto unisce qualith tecnologica e commaerciale.
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In the 1960s, Martin Group was born to salve problems in the
application of reinforcements on fabrics and leathers. After
patenting the “pressing lung,” in 1965, they created the first
heat-sealing press,

After 15 years, they launched continuous adhesive machines
like the Open Top and the X Series.

Success led to significant growth, becoming an LLC with a
4,000 sgm facility and 80 collaborators, They offer over 30
models of high-tech heat-sealing presses, with over 50% of
sales overseas.

Martin Group is present wherever textile production occurs,
including the leather goods, footwear, and leather apparel
sectors, They specialize in accessories for continuous
adhesive machines and provide after-sales support. Their
expert team combines technolegical and commercial quality.




Dans les années 1960, Martin Group est née pour résoudre des
problémes dans lapplication de renforts sur les tissus et les
cuirs. Aprés avoir breveté le "poumon pressant’, en 1965, ils ont
créé la premiére presse thermocollante.

Aprés 15 ans, ils ont lancé des machines adhésives en continu
comme la Open Top et la Série X.

Le succes a entraing une croissance importante, devenant une
SARL avec une installation de 4 Q00 m? et 80 collaborateurs. s
proposent plus de 30 modéles de presses thermocollantes de
haute technologie, avec plus de 50% des ventes a l&tranger.

Martin Group est présent partout ol il ¥ a une production
textile, y compris dans les secteurs de la maroquinerie, de la
chaussure et de 'habillerment en cuir. lls se spécialisent dans
les accessoires pour les machines adhésives en continu et
offrent un support aprés-vente. Leur équipe dexperts allie
qualité technologique et commerciale,

=

En la década de 1980, Martin Group nacid para resolver
problemas en la aplicacidn de refuerzos en tejidos v pieles.
Después de patentar el “pulmdn prensante’, en 19685, crearon la
primera prensa para termoadhesivos,

Después de 15 afios, lanzaron las maquinas adhesivas continuas
como la Open Top v la Serie X,

El éxito llevd a un crecimiento significativo, convirtiéndose en
una sociedad de responsabilidad limitada conuna instalacion de
4,000 metros cuadrados y 80 colaboradores, Ofrecen mas de
30 modelos de prensas para termoadhesivos de alta tecnologia,
con mas del 50% de las ventas en el extranjero,

Martin Group estd presente en cualguier lugar donde haya
produccion textil, incluso en los sectores de articulos de cuerg,
calzado y ropa de cuero, Se especializan en accesonios para las
maquinas adhesivas continuas y brindan asistencia postventa,
Su equipo de expertos combina calidad tecnoldgica y comercial,



Riscaldamento | Heating System | Chauffage | Calentamiento

il Martin Group utilizza profili di alluminie anodizzato
antiabrasione, la resistenza elettrica parzializzata a reazione
istantanea & inserita allinterno del profile di alluminio che con il
su0 basso spessore consente una trasmissione del calore ottimale.
La gestione della temperatura tramite S5R Relay & la geometria
del riscaldamento superiore ed inferiore continuo permettono
lngresso in AREA GREEN consentendo un risparmio energetico
del 30-40% rispetto ai sistemi di gestione della temperatura
tradizionali.

== Martin Group heating system consist in anti abrasion
aluminium profiles, the heating cartridge is inside the profile and
allow to transfer the temperature in the correct way due to the low
tickness of the same. Temperature management via S5R Relay and
continuous upper and lower heating geometry allow entry into
AREA GREEN allowing energy savings of 30-40% compared to
traditional temperature management systems.

Heating System OLX-N-OT

1l Martin Group utilise des profils en aluminium anodisé
anti-abrasion, la résistance électrique a réaction instantanse est
insérée dans le profil en aluminium qui, avec sa faible épaisseur,
permet une transmission thermigue optimale. La gestion de la
température par S5R Relay et la géométrie du chauffage supérieur
et inférieur continu permettent lentrée dans AREA GREEN
permettant une &conomie dénergle de 30 & 40% par rappon
aux systémes de gestion de la température traditionnels.

= Martin Group utiliza perfiles de aluminio anodizado
antiabrasian, la resistencia eléctrica a reaccion instantanes se
inserta dentro del perfil de aluminio que con su bajo espesar
permite una transmision de calor dptima. La gestion de la
temperatura a travas de 53R Relay y la geomatria de la calefaccion
superior e inferior continua permiten la entrada en AREA GREEN
permitiendo un ahorro energético del 30-40% respecto a los
sistemas de gestion de la temperatura tradicionales.

Heating area lenght 950cm

il Disponibile in versione 8, con elementi continui superion
ed inferiori ideale per un basso consumo energetico Area Green.

L~ 3] Available in $ version, with upper and lower cantinuous
elements ideal for low enargy consumption Area Green system.

il Disponible en version S, con elementos continuos supeniares
& inferiores ideal para un bajo consumo de enargia Area Green,

= Disponible en version S, avec des ééments continus supéneurs
et inférieurs idéal pour une faible consommation diénergie Area Green.

Heating area lenght 1150cm

il Disponibile in versione standard S con pre riscaldamento
e riscaldamento finale oppure in versione TB indipendente
superiore ed inferiore.,

s = Available in standard version S with pre-heating and final
heating or in TB independent upper and lower version.

il Disponible en version standard § avec pré-chauffage
et chauffage final ou en version TB indépendante supérieure et
inférieure.

= Disponible en version estandar S con precalentarmiento y
calentamiento final o en varsion TB independiente superior e inferior.
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Heating System OTX

Heating area lenght 1450mm

il Disponibile in versione standard S con pre riscaldamento
& riscaldamento finale, in versione TB indipendenta superiore ad
inferiore, in versione B inferiore In entrata e superiare in uscita ed
infine in versione T superiore in entrata ed inferiore in uscita.

== Available in standard version S with pre-heating and final
heating, or TB version indepandent upper and lower, or B version
lower and upper In sequence and finally in version T upper and
lenwesr in sequence.

il Disponible en version standard § avec pré-chauffage
et chauffage final, en version TB indépendante supérieure et
inférieurs, en version B inférieure en entrée et superieurs en sortie
at enfin en version T supérieure en entrée et inférieurs en sortie.

= Disponible en version estandar § con precalentamiento
y calentamiento final, en wersidn TB independiente superior
e inferior, en version B inferior en entrada y superior en salida v
finalmente en version T superior en entrada e inferior en salida.

B system T systemn

il Le versioni standard S, TB, Be T con doppio rullo.
2= standard versions 8, TB, B, and T with double roller
il Viersions standard S, TB, B et T avec double rouleau.

I vVersiones estindar 5, TB, By T con doble rodillo,




Pressione | Pressure System | Presion | Presion

STANDARD (ST)

il ST 2 rulli siliconati standard per lavorazione di ogni
tipo di materiale,

== ST 2 silicon pressure rollers ideal for processing any
type of material.

il ST 2 rouleaux siliconés standard pour le thermocollage
de tout type de matérial,

= ST 2 rodillos de silicona estdndar para el procesamiento
de todo tipo de materiales.

ADAPTIVE (AD)

il AD 2 rulli siliconati con 2 diverse durezze, consente la
lavorazione di spessori diversi.

= AD 2 silicon pressure rallers with 2 different hardness in
same roll to allow uneven thickness fusing.

B0 4D 2 rouleaux siliconés avec 2 duretés différentes,
permet de thermocaller différentes épaisseurs,

I AD 2 rodillos de silicona con 2 durezas diferentes,
parmite el procesamiento de diferentes espesores.

DOPPIO RULLO (DP)
il DF 4 rulli di pressione a durezze variabili ideale par
lavorazioni estrerne che richiedono alte pressioni.
- 3 DP 4 variable hardness pressure rollers ideal for extreme
fields requiring high pressure.

B0 Dpr4rouleaux de pression & duretés variables idéal pour
les thermocollages extremes nécessitant des hautes pressions.

= DP 4 rodillos de presion de dureza variable ideal para
trabajo extremos que requieren altas prasiones,



Display Tattile | Touch Screen | Ecran Tactile | Pantalla Tactil

il Touch screen 7° di facile utilizzo che incorpora tutte le
funzioni, Set temperatura, On/Off pressione, velocita, tempo,
inversione di marcia, autostop, diagnostica, 10 aree di memoria,
aptional funzioni Industry 4.0

= Easy-to-use 77 touch screen incorporating all functions,
Temperature Set, On/Off. Pressure, Speed, Time, Reverse running,
Autostop, Diagnostics, 10 mermary areas, Optional Industry 4.0
functions.

il Ecran tactile 77 facile a utiliser qui intégre toutes les
fanctions, réglage de la température, marche [ arrét, pression,
vitesse, temps, marche amére, auto-stop, diagnostic, 10 zones de
mémaing, fonctions optionnelles Industrie 4.0,

i Pantalla tactil 7 facil de usar que incorpora todas las
funciones, temperatura, encendidofapagado, presién, velocidad,
tiempa, cambio de marcha, autostop, diagnostico, 10 dreas de
memaoria, opcional Industry 4.0,

The presence of the touch control
display will be indicated by this icon
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OT X 100-124-140-160-180

il Adesivatrice per capospalla, camiceria, pelletteria e
automotive, disponibile in larghezze 10001240A4001800A800 mm;
nastri tubolari antistatici senza giunzione, lame distacco tessuto
in carbonio con memoria di forma, tensionamento & controllo
nastri pneumatico con meccanismo “na stress” il modello OTX &
disponibile anche con doppio rullo di pressiones DF:

- Ampia Zona di carico frontale con mensole appoggio perimetrali,
= Area di riscaldamento lunghezza 1450 mm.

+ 5 sistemni di pulizia interni ed esterni ai nastri per una facile ed
immediata manutenzione,

= Mastro di raffreddamento in uscita per facilitare il recupero del
lavoro da parte degli operatori.

- 3 Fusing machine for outerwear, shirts, leather and
automotive, available in 1000A240/140018001800 mm width,
seamless antistatic belts, carbon graphite scraper blades with
memory form, pneurnatic belts tension and belts alignment with
“Mo Stress” system, OTX model is also available with DP double
pressure system,

+ Large front loading area with perimeter shelves.

« Heating area kength 1450 rmm,

« 5 internal and external belt cleaning systems for easy and
immediate maintenance.

=« Output cocling belt to facilitate recavery of wark by operators,

Technical Data Shests

ADESIVATRICE | Fusing machine

il Thermocolleuse pour veste, chemises, maroquinerie et
autormotive, disponible en largeurs 1000124014001 600/1800 mm,
tapis tubulaires antistatiques sans soudure, raclettes détachées
tissue en carbon graphite avec memoire de forme, tension et
contréle tapis pneumatiques avec mécanisme no stress” Le madéle
OTX est également disponible avec double rouleau de presion DR

« Grande zone de charge frontale avec étagéres dappui
pEnimetriques.

+ fone de chauffage longueur 1450 mm.

- 5 systémes de nettoyage internes et extemeas aux tapis pourun
entretien facile et immeadiat.

+ Bande de refroidissement de sortie pour faciliter la récupération
du travail par les opérateurs.

|| Fusionadora para capota, camisas, marroguineria y
automocion, disponible en anchuras 1000M12401400A16001800 mm,
cintas tubulares antiestaticas sin costura, cuchillas desprendedoras
ce tejido de carbono con memoria de forma, tensidn y control de
cintas neumdticas con mecanismo “sin estrés” El modelo OTX
también estsd disponible con doble redille de presién DR,

« Amplia zona de carga frontal con estantes de apoyo perimetrales,
- Area de calentamiento longitud 1450 mm,

= 5 sistemnas de limpieza internos v externos de las cintas para un
facil e inmediato mantenimiento.

= Cinta de enfriamiento de salida para facilitar la recuperacian del
trabajo por parte de los operadores.
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X 600-1000-1400-1600-1800

(] Adesivatrice per capospalla, camiceria, pelletteria e
automotive, disponibile in larghezze 60010001400M1600/1800
mm, nastri wbolar antistatici senza giunzione, lame distacco
tessuto in carbonio con memoria di forma, tensionamento e
controllo nastr pneumatico con Mmeccanisma o stress”,

» Ampia zona di carico frontale con mensole appoggio perimetrali.
= Area di riscaldamento lunghezza 1150 mim.

4 sisterni di pulizia interni ed esterni ai nastri per una facile ed
immediata manutenzione.

« Mastro di raffreddamento in uscita per facilitare il recupero del
lavora da parte degli operatori.

L Fusing machine for outerwesr, shirts, leather and
automotive, available in 600A10001400A600/1800 mm width,
seamless antistatic belts, carbon graphite scraper blades with
rmemony form, pneurnatic belts tension and belts alignment with “MNo
Stress” system.

+ Large front loading area with perimeter shelves.

+ Hiating area length 150 mm.

« 4 internal and external belt cleaning systems for easy and
immediate maintenance.

» Qutput cooling belt to facilitate recovery of work by operators.

Technical Data Sheeats
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ADESIVATRICE | Fusing machine

il Thermocolleuse pour weste, chemises, maroquinerie at
automotive, disponible en largeurs 600/10001400/1600/1800
mim, tapis tubulzires antistatiques sans soudure, raclettes détachees
tissue en carbone graphite avec memoire de forme, tension at
contréle tapis pneumatiques avec mécanisme “no stress”,

« Grande zone de charge frontale avec étagéres dappui
périmétrigues.

= fone de chauffage longueur M50 mm

« 4 systémes de nettoyvage internes et externes aux tapis pour un
entretien facile et immédiat,

= Bande de refroidissernent de sortie pour faciliter la récuperation
du travail par les opérateurs.

- Fusionadora para capota, camisas, marroguineria y
automocion, disponible en anchuras 600/10001400/1600M1800
mm, cintas tubulares antiestdticas sin empalme, cuchillas de
separacion de tejido de carbono con memoria de forma, tensado y
control de cintas neurmnaticas con mecanismo "sin estras”

= Amplia zona de carga frontal con estantes de apoyo
perimetrales.

« Area de calentamiento longitud 1150 mim.

= 4 sisternas de limpieza internos y externos de las cintas para un
facil & inmediato mantenimiento.

« Cinta de enfriamianto de salida para facilitar la recuperaciin del
trabajo por parte de los operadores.

s g SRS
_— —
= - o0
e
o=
i
-
Towsh Sereen
contrel panel
Vieltage Dirrensions Weight m
Wt gy Kb M fine:h) Kg (i) Mewitonferd)
AZROTR0A300 x5 05 kgfere
AIBOHN/IEATE/EKw-h (1PExddxs1) [ES4) {049 Mfcer)
AZIOIS20A300 600 05 kggferr?
Ex3B0+NZ3AME Tw-h (2ExE0E1) ) {0-49 Mferri?)
322019201300 750 0-5 kgferr?
SGBONZOAmENOKwh ey TS (1653) (0-49 Njcrr)
202000200 950 0-5 kgferm?
Ax 30N E33Amp2Ew-h {126 BIE1) (2094) 1049 MNferm?)
A2 A 301300 oo 0-5 kgferm?
HIONRGAmRIMEND | 2egEsT) {2425) {0-49 Njerrd)



e ADESIVATRICE | Fusing machine

OLX-N-OT 600-1000

il Adesivatrice per capospalla, camiceria, pelletteris e
automotive, disponibile in larghezze 6001000 mm, nastri tubaolari
antistatici senza giunzione, lame distacco tessuto in carbonio con
memearia di forma, tensionamenta e contrallo nastri pneumatico
con meccanismo no stress”,

= Ampio lamierato frontale di canco.

« Area di riscaldamento lunghezza 950 mm.

= 2 sisterni di pulizia interni ed esterni ai nastri per una facile ed
immediata manutenziones.

+ Disponibile anche con nastro di uscita e raffreddamento
posterione.

- Fusing machine for outerwear, shirts, leather and
automaotive, available in 6001000 mm width, seamless antistatic
belts, carbon graphite scraper blades with memory form, pneumatic
belts tension and belts alignment with “MNo Stress” systern.

« Large front load plate,

= Heating area length 950 mm.

+ 2 internal and external bek cleaning systems for easy and
immediate maintenance.

= Cutput cooling belt to facilitate recovery of work by operators
available as Optional.

Technical Data Sheets

Madsl Usaful Balt Bait Speed A Volumes
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il Thermocolleuse pour veste, chemises, maroguinerie et
automotive, disponible en largeurs 5001000 mm, tapis tubulaires
antistatiques sans soudure, raclettes détachées tissue en carbone
graphite avec mémoire de forme tension et contrdle tapis
pneumatiques avec mecanisme “no stress”,

» Large tdle frontale de chargement.

+ Surface de chauffage longueur 950 mm.

« 2 systémes de neftoyage internes et externes aux tapis pour un
entretien facile et immeédiat.

« Egalement disponible avec bande de sortie et de
refroidissement arriéra,

r Fusionadora para capota, camisas, marroquineria
¥y automocion, disponible en anchuras 6001000 mm, cintas
tubulares antiestaticas sin articulacién, cuchillas de separacidn
de tejido de carbono con mermoria de forma, tensidn y control de
cintas neumaticas con mecanismo “sin estrés”.

« Gran hoja frontal de carga.

« rea de calentamiento longitud 950 mm.

« 2 sistemas de limpieza internos y extemnos de las cintas para un
facil & inmediato mantenimiento.

+ Tambien dispanible con cinta de salida v refrigeracion trasera.
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OLX-SH 600-1000

il Adesivatrice versiona speciale per camiceria disponibile
in altezze GOOM000 mm, nastri tubolari antistatici senza giunzione,
lame distacco tessuto in carbonic con memoria di forma,
tensionamento & controllo nastri pneumatico con meccanismo no
stress”,

+ Lamierato frontale di preparazione per colli e palsi.

« Area di riscaldamento lunghezza 900 mm.

= 2 sisterni di pulizia interni ed esterni ai nastri per una facile ed
immediata manutenzione.

« Disponibile anche con nastro di uscita e raffreddamento
posteriore,

- 3 Fusing machine for outerwear, shirts, leather and
automative, available in 6001000 mm width, seamless antistatic
belts, carbon graphite scraper blades with memory form, pneumatic
belts tension and belts alignment with “No Stress” systern.

« Frant koading panel for collars and cuffs

» Heating area length 200 mm.

+ 2 internal and external belt cleaning systems for easy and
immediate maintenance.

= Qutput cooling belt to facilitate recovery of work by operators
available as Optional.

ADESIVATRICE | Fusing machine

il Tharmocolleuse pour weste, chemises, maroquinerie at
automative, disponible en largeurs 001000 mm, tapis tubulaires
antistatiques sans soudure, raclettes detachees tissue en carbone
graphite avec meémoire de forme tension et contrdle tapis
pheumatiques aves macanisme no stress”,

«+ Tole frontale de préparation pour cous et poignets.

+ Surface de chauffage kangueur 900 mm.

« 2 systémes de nettoyage internes et externes aux tapis pour un
entretian facile et immeédiat,

« Egalement disponible avec bande de sortie et de
refroidissement arrigre,

= Fusionadora para capota, camisas, marroguineria
y automocion, disponible en anchuras 6001000 mm, cintas
tubulares antiestaticas sin articulacidn, cuchillas de separackin
de tejido de carbono con mermoria de forma, tensidn vy control de
cintas neumaticas con mecanismo “sin estrés”,

« Hoja frontal de preparacidn para cuellos y munecas.

« Area de calentamiento bongitud 900 mm.

« 2 sistemas de limpieza internos v externos de las cintas para un
facil e inmediato mantenimiento.

+ También disponible con cinta de salida v refrigeracion trasera.
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FB

il Martin Group dedica estrema attenzione allergonomia
del posto di lavoro e propone soluzioni per ogni esigenza,
Ogni adesivatrice, OTX, X, OLX pud essere comedata di nastro
di precarico FB, la posizione di lavoro non sara pil calda, ma
completamente a freddo rendendo pit confortevole la postazione
di lavoro,

= Il nastro freddo di carico FB pud essere suddiviso in 2,34 piste
secondo la richiesta del cliente,

+ Il nastro FB pud essere anche a forma piramidale per ottimizzare
la capacita di carico,

= Martin Group pays close attention to workplace
ergonomics and offers solutions for every need. Each fusing
machine model OTX, ¥, OLX can be equipped with FB cold feeding
belt, the working position will not be warrmer, but completely cald
making the workplace more comfortable.

« FB Cold feeding belt can be divided into 2.3.4 tracks according
o customer’s request.

- FB Cold feeding belt can be pyramid-shaped to optimize load
capacity.

NASTRI FREDDI | Ergonamics cool feeding belis

il Martin Group accorde une grande attention a lergonomie
du poste de travail et propose des salutions pour chagque exigence,
Chaque thermocolleuse, OTX, X, OLX peut &tre équipee dune
tapis de engagement FB. la position de travaill ne sera pas plus

chaude, mais complétement fraide rendant le poste de travail plus
confortable.

« Le tapis de engagement a froid FB peut &tre divisée en 234
pistes selon la demande du client.

« Le tapis de engagement a froid FB peut également étre de
forme pyramidale pour aptimiser la capacité de charge.

= Martin Group presta mucha atencidn a la ergonamia del
puesto de trabajo y propone soluciones para cada exigencia. Cada
fusionadora, OTX, X, OLX se puede equipar con cinta de precarga
FB. la posicidn de trabajo no serd mas caliente, sino completamente
fria, lo que hara que el lugar de trabajo sea mas comodo.

» La cinta fria de carga FB se puede dividir en 2.3.4 pistas segin la
peticion del cliente.

«La cinta FB también puede tener forma piramidal para optimizar
la capacidad de cargs

Disponibile in diverse forme e dimensioni | Available in different shapes and sizes
Disponible en différentes formes et tailles | Disponible en diferentes formas y tamafios
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SC E SCY-T

il Martin Group introduce nel 1994 il primo scaricatone
automatico completamente elettronico, disponibile in aitezze 100-
140-160-180 cm ed anche su misura per adesivatrici di altre marche
@ per forni di essiccazione nel settore serigrafia in versiona SCY.T,
Disponibile 21,234 5 corsie di scarico indipendenti e abbinabill in
ogni combinazione. Completo di barre elettrostatiche, TVCC
telecamera (1) @ manitor (2), Touch Screen 7.

= Martin Group introduced in 12984 the first fully electronic
automatic stacker, available in width 1000140016000800 mm
and also tallored for other brands fusing machines and for drying
ovENS In screen printing sector in SCY-T version, Available at 12345
independant and combinable unloading lanes. Complete with
electrostatic bars, TVOC veamera (1) and monitor (2], Touch Screen T

il Corsie di scarico indipendenti

- = Indapendeant unloading lanes

il Vioies de déchargement indépendantes
i o Pistas de descarga independientes

SCARICATORI | Stackers

il Martin Group introduit en 1994 le premier empileur
automaticue entigrement éectronique, disponible en hauteurs 100-
140-160-180 cm et egalement sur mesure pour les thermocolleuse
dautres mamques et pour les fours de séchage dans le secteur
de la sérigraphie en version SCY-T. Disponible en 12345 voies
de dechargement indépendantes et combinables dans chague
combingison. Complet avec barmes electrostatigues, CCTV caméra
(1} et moniteur {2), écran tactile 7.

= Martin Group introduce en 1994 el primer apilador
automatico completamente electranico, disponible en alturas 100-
140160180 cm y también a medida para tusionadoras de otras
marcas y para hornos de secado en el sector serigrafia en versidn
SCY-T. Disponibla en 1,2.34.5 pistas de descarga independientes
v combinables en cada cambinacidn, Completo con barras
electrostaticas, TVCC camara (1) y monitor (2), pantalla tactil 77




e

CONT 45-60

il Piccola adesivatrice in continuo  adatta a  piccoli
laboratori, pelletterie e sale campionario, disponibile in larghezza
450 e BOO mm, facile manutenzione e basso consumo energetico,
nastri in PTFE tubolari senza giunzione, sisterna di controllo
nastri con cording laterale in Kevlar, 2 sistemni di pulizia nastri,
lame distacco tessuto in carbonio con mermaornia di forma, ampio
lamierato frontale di preparazione, pannelle di controllo Touch
Screen, lunghezza area di riscaldamento S00 mm.

e Small continuous fusing machine suitable for small
laboratories, leather and sample rooms, available in 450 and 600
mm width, easy maintenance and low energy consumption,
seambess antistatic belts, belts control system with Kevlar side
cord, 2 belt cleaning systems, carbon graphite scraper blades with
memory form, large preparation front metal panel, Touch Screen
control panel, heating area length 500 mm.

ADESIVATRICE | Fusing machine

[} | Petite thermocolleuse en continu adaptée aux petits
laboratoires, aux maroquineries et aux salles déchantillonnage,
disponible en largeur 450 et 600 mm, facile dentretien et faible
consommation dénergie, tapis en PTFE tubulaires sans soudure,
systéme de contrile tapis avec cordon latérale en Kevlar, 2 systémes
de nettoyage des tapis, raclettes détachees tissue en carbone
graphite avec mémoire de forme, grande t&le avant de préparation,
panneau de commande Touch Screen, langueur zone de chauffage
500 mm.

|| Paquena fusionadora continua adecuada para pequefios
laboratorios, articulos de cuero ¥ salas de muestreo, disponible en
450 y 600 rmm de ancho, facil mantenimiento v bajo consumo de
anergia, cintas de PTFE tubulares sin empalme, sistema de control
de cintas con corddn lateral de Kevlar, 2 sistemas de limpieza de
cintas, cuchillas de separacion de tejida de carbona con memoria
de forma, hoja frontal de preparacion ancha, panel de control da
pantalla tactil, longitud de drea de calentamiento 500 mm,

Towch Screan
contrel panel
Technical Data Shoots
" Useful Balt Bait Speed Air Violume voltage Dimens ons weight W
mim (inch) myfrin (ft/rrind @ =B rnm Bar Volt/Ampykw-h i finch] Eg (k) [Hewton/om?)
450 1000 TR0CBOCHII00 140 0-5 kglom®
CONT 45 {18 {34-24) MO HZH0VEAM ZKww-h TSz (308) (048 Njem?)
600 1040 100CHI000XTI00 1m0 05 kgferm?



Accessorio | Accessory

WS

il Sistema di adesivazione cinture pantaloni, doppio portarotoli

& rigvvolgitone con frizione WS

== Trousers waistbarids fusing device, double unwinder and
rewinder with friction WS

il Systéme de thermocollage ceintures pantalons, double

porte-rouleau et enrouleur avec friction WS

= Sistema de fusionado cinturones pantalones, doble
portarrolios v retractor con embrague WS
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TRIPLO SVOLGITORE ELETTRONICO | Triple Electronic Unwider

LAMINATOR 1600-1800

il Linea completa dilaminazione disponibile in altezze 1600
e 1800 mm, 3 posizioni di svolgimento tessuto a culla, controllo
elettronice dellzllineamento laterale. controllo elettronico della
tensione del tessuto per evitare allungamenti e deformazioni in fase
di svelgimento, raffreddamente in uscita e riavwolgitore elettronice
in uscita a culla (dritto e rovescio) con regelazione allineamento e
tensione elettronici.

S Complete lamination line available in 1600 and 1800 mm

heights, 3 cradle fabric unwinding positions, electronic sensor for
lateral alignment control, electronic sensor for fabric tension control
to avold stretching and deformation during unwinding, cooling in
output section and electronic cradle rewinder (straight and reverss)
with electronic alignment and tension adjustment,

(] | Ligne compléte de laminage disponible en hauteurs 1600
at 1800 mm, 3 positions de démulement tissu a berceau, contréla
électronique de lalignement lateral, contrdle électronique de la
tensian du tissu pour aviter les étirements et les défarmations lors
du déroulernant, refroidissement en sortie et enrouleur slectronigue
en sortiea berceau (droite et dos) avec réglage de lalignement et de
la tension électronigques.

|

Linea completa de laminacién disponible en alturas

1600 vy 1800 mm, 3 posiciones de desenrollado de tejido de
cuna, control electrénico de alineacian lateral, control electrdnico
de tenskin de la tela para evitar estiramientos v deformaciones
durante el desarrollo, salida de refrigeracion y retractor electrdnico
de salida de cuna (recto y reverso) con ajuste de alineacion y
tensién electrdnica,




e DOPPIO SVOLGITORE ELETTRONICO | Double Elect

SP 1600-1800 ADBR2

il Struttura amowvibile su ruote con 2 posizioni di
svolgimento a culla, controllo  elettronico  dellallineamento
laterale, controllo elettronico della tensione del tessuto per evitare
allungament! e deformazioni in fase di svolgimento, risvwolgitore
meccanice in uscita con velocitd regolabile,

- Removable structure on wheels with 2 cradle unwinding
positions, electronic control of lateral alignment, electronic control
of the tension of the fabric to avoid stretching and deformation
during the unwinding, mechanical rewinder with adjustable speed.

(] ) Struttura amovibile su ruote con 2 posizioni di
svolgimento a culla, controlle  elettronico  dallalineamento
laterale, contrallo elettronico dells tensione del tessuto per evitare
allungamenti e deformazioni In fase di svolgimento, risvwolgitore
meccanico in uscita con velocita regolabile,

=

Struttura amovibile su ruote con 2 posizioni di

svolgimento a culla, controlle  elettronico  dallalineamento
laterale, contrallo elettronico dells tensione del tessuto per evitare
allungamenti e deformazioni In fase di svolgimento, risvwolgitore
meccanico in uscita con velocita regolabile,




e SVOLGITORE MECCANICO | Mechanical Unwinder

SP 1600-1800 MR

() Struttura amovibile su ruote con 2f3 posizioni di
svolgimento a culla, controlle elettronico  dellallineamento
laterale, controllo elettronico della tensione del tessuto per evitare
allungamenti e deformazioni in fase di swolgimento, riavolgitore
meccanico in uscita con velocita regolabile.

= Removable structure on wheels with 2/3 cradle
unwinding positions, electronic control of lateral alignment,
electronic control of the tension of the fabric to avoid stretching

and deformation during the unwinding, mechanical rewinder with
adjustable speed.

il Struttura amovibile su ruote con 2/3 posizioni di
svolgimento a culla, controllo elettronico  dellallineamento
laterale, controllo elettronico della tensione del tessuto per evitare
allungamenti e deformazioni in fase di svalgimento, riavwalgitore
meccanico in uscita con velocita regolabile.

i

Struttura amovibile su ruote con 2/3 posizioni di

svolgimento a culla, controllo elettronico  dellallineamento
laterale, controllo elettronico della tensione del tessuto per evitare
allungamenti e deformazioni in fase di svalgimento, riavwalgitore
meccanico in uscita con velocita regolabile.




e

RV 1600

il Riawvolgitone elettronico in uscita a culla (dritto & rovescio) il
con regolazione alineamento e tensions elettronici.

RIAVVOLGITORE ELETTRICO | Electron

Enrgulaur éectronique da sortie a berceau (droite &t dos)
avec réglage de I'aignement et de la tension éectronique.

= Electronic cradie rewinder (straight and reverse) with = Rebobinador electrénico de salida en cuna (recto v reverso)
electronic akignment and tension adjustment. con ajuste de alineacion vy tension electrdnica.




Accessori | Accessories | Accessoires | Accesorios

il Mastro di ntorno verso operatare R
= Risturn belt to the operatar B

s Tapis de retour R

= Cinta de retomo R

il Mastri di precarico e di ritorno FBR

=g Cold feeding belt and retum belt to the operator FBR
18 Tapis de engagement a froid et tapis retour FBR

= Cintas de precarga y de retorno FBR

il Sistema di raffreddamento soffianta FC

== Blowing air cooling System FC

il Systeme de refroidissement par soufflage FC
Sisterna de refrigeracion por soplado FG

AFC

11 Sisterna di raffreddamento aspirante con nastro in poliesters
raforato AFC

b o Suction air cooling system inside open mesh polyester AFC

i Systéme de refroidissament par aspiration avec lapis en
potvester perforé AFC

- Sistema de enfriamiento aspirante con cinta de poliéster
perforado AFC
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PLZ

il Pulizia Nastri automatica programmabile da Touch Screen
= Automatic belt cleaning device programmabile from Towch

Screen
il Nettoyage tapis automatiques programmables par Ecran
Tactile
= Limpleza Cintas automaticas programables de pantalia
tactil

MB

i Barra magnetica in entrata MB
= Magnetic bar MB

e Barre magnétique en entrée MB
r Barra magnética de entrada MB

EBBS

Barre eiminazione cariche slettrostatichs

EBBS Electrostatic bars

il EBBS barres d'Simination chargées lectrostatiques
= EBBS barras eliminacion de cargas electrostaticas

H -

TVCC

TWCC sistema di controlio camera & monitor

TVCC camera and monitor system

TVCC systéme de contrile avec caméra et moniteur
TVCC sisterna de control de camara y monitor

A=fa
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ADESIVATRICE | Fusing machine

MEPP-MEPP XTP 130-150-160-160x100-180x100

il Adesivatrice universale in produzione dal 1965, doppio
carrello di lavoro, apertura assistita telaio di copertura, pressione
preumatica con sistema “POLMONE” brevettato che consente
la lavorazione di particolan con diverso spessore, disponibile in
versione XTP per alte pressioni temperature oltre i 200°C, pannelio
di controllo Touch Screen, riscaldamento elettrico superione con
piano alluminio spessore 7O mim.

- Universal fusing machine in production since 1965, double
working trolley, assisted opening cover frame, pneurnatic pressure
with patented “LUNG" system that allows the processing of parts
with different thickness, available in XTP version for high pressure
and temperatures over 200 C, Touch Screen control panel, ekectric
heating with top aluminum plate 70 mm thickness.

Technical Data Sheets

il Thermocolleuse universelle en production depuis 1965,
double chariot de travail, ouverture assistée de la structure de
couverture, pression preumatique avec systdme "POUMON"
breveteé qui permet ke traitement de pidces de différentes épaisseurs,
disponible en version XTP pour hautes pressions températures
au-deld de 200 °C, panneau de contréle Ecran tactile, chauffage
électrique supérieur avec plan en aluminium épaisseur 70 mm.

= Fusionadora universal en produccian desde 1965, plano
de trabajo doble, apertura asistida marco de cubierta, presion
neumatica con sistema “PULMON" patentado que permite el
procesamiento de pilezas con diferentes espesores, disponible
en version XTP para altas presiones temperaturas superiomnes a
200°C, panel de control de pantalla tactil, calentamiento eléctrico
superior con placa de aluminio de espesar 70 mm.

R I R = S N~ S
MEPP130-XTP 13&0:2530 2 & Bar 3x3B0MI0ATEKW-h 1B50x1 3901500 nﬁ :339 m
L2 o) 2 6 Bar assonoampreh OIS ) (0.9 M)
e e T Y - S =
MEPPIEOn-XTP Loninc 2 & Bar BABOMOATDBWH (i) P e

MEPPIE0n. TP e 2 & Bar BABONOAMP/AWH o o el



Elemento Resistivo |
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ADESIVATRICE | Fusing machine

il Filamento di Nichel/Cromo inserito in tubi di ceramica.

e ] Nickel/Chromium filament inserted in ceramic tubes.

[} | Fiarnent de Nickel{Chome inséné dans des tubes en céramique.
|| Filamento de MNiguel/Cromo insertado en tubos de cerdmica.

Sistema POLMOMNE |

ANV VNNV NN

A
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il Il Sisterna di Pressione: la serie MEFP ha un metodo di
pressione brevettato, il sisterma “Polmone”. Consiste in una speciale
membrana che gonfiandeosi va a comprimere differenti spessori,
Cuesta membrana ha una enorme resistenza meccanica e termica.

- The Pressure Systern: the MEPP series features a patented
pressure method, the “Lung™ system. It consists of a special
membrane that, when inflated, compresses different thicknesses,
This membrane has enormous mechanical and thermal resistance.

il Le Systéme de Pression : la série MEPP dispose dune
mithode de pression brevatée, le systéme “Pourmon”. Il sagit dune
membrane spéciale qui, en se gonflant, comprime différentes
épaisseurs. Cette membwane présente une énarme résistance
macanigue et thermique.

B El Sistema de Presion: la serie MEPP cuenta con un
método de presion patentado, el sistema “Pulmon”. Consiste en
una membrana especial que, al inflarse, comprime diferentes

espesores, Esta membrana tiene una enorme resistencia mecanica
¥ térmica.
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75-2C-5

il Piccola adesivatrice a doppio carrello ideale per il Top
Fusing in camiceria, transfer & per piccola pelletteria. Apertura
assistita telaio di copertura, pressione pneumnatica con sistema
“POLMONE™ brevettato che consente la lavorazione di particolari
con diverso spessore, pannellb di controlle Touch Screen,
riscaldarnento elettrico superiore con piano alluminio spessore 70
mim.

s Small fusing machine with double trolley ideal for Top
Fusing in shirts, transfers and small leather goods. Assisted opening
of the cover frame, pneumatic pressure with patented “LUNG”
system that allows the processing of parts with different thickness,
Touch Screen control panel electric heating with top 70 mm
thickness aluminum plate.

Technical Data Sheets

Lisaful Workspace: Air Wolurme
Model mm inch) Work Trays P=a B
T50n550
T5-2C-5 (30T} 2 & Bar

ADESIVATRICE | Fusing machine

il Petite thermocalleuse & double chariot kdéale pour ke Top
Fusing en chemises, transfert et pour petite maroquinerie. Ouverture
assistée de la structure de couverture, pression pneumaticue avec
systérne “POUMON" breveté qui permet le traitement de pigces
de différentes épaisseurs, panneau de commande Ecran tactile,
chauffage électrique supérieur avec plan en aluminium épaisseur
T mm.

. - Pequedio fusionadora de doble cametilla ideal para el
Top Fusing en camisas, transfer y para pequeia marroquineria.
Apertura asistida marco de cubierta, presion neumatica con
sistema “PULMON" patentado que permite el procesamiento de
piezas con diferentes espesores, panel de control de pantalla tactil,
calentamianto eléctrico superior con placa de aluminio espasor 70
mm.

+ Sistema POLMOMNE | LUMNC system

+ Elemento Resistiva | Resistive

Dirmensions : Frassung
Voltage LW Weight 5
voltfAmpy'Kw-h A (inchi) Kig (I} MM':QGM
15000001 SO0 &0 0-5 kgyom?
Ixd00M0AMPISKw-h [t | fikr=] {049 MfomT)
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SH240-P

il Ficcola adesivatrice a doppio carrello ideale per il Top
Fusing in camiceria, Transfer e per piccola pelletteria. Apertura
assistita telaio di copertura, pressione con centralina IDRAULICA,
panrello di contrallo Touch Screen, riscaldamento  elettrico
superiore con piano alluminio spessore 70 mm.

- Small fusing machine with double trolley ideal for Top
Fusing in shirts, Transfer and for small leather goods. Assisted
opening of the cover frame, pressure with HYDRAULIC control unit,
Touch Screen control panel, upper electric heating with 70 mm
thickness aluminium plate.

Technical Data Sheets

ADESIVATRICE | Fusing machine

il Petite thermocalleuse & double chariot idéale pour le Top

Fusing en chemises, Transfer et pour petite maroquinerie. Ouverture
assistée cadre de couverture, pression avec unité de commande
HYDRAULIGUE, panneau de commande Ecran tactile, chauffage
électrique superiaur avec plan en aluminium épaisseur 70 mm.

r Pequeno fusionadora de doble carro ideal para el
Top Fusing en camisas, Transfer y para pequefa marroquineria.
Apertura asistida marco de cubierta, presion con unidad hidraulica,
panel de control de pantalla tactil, calefaccion eléctrica superior
con placa de aluminio espasor 70 mm.

g

Usaful Workspacs Prossure Violtage Wiesight
Model e inch) Work Trays Hycaulics Volt/Amekw-h M ek kg )

G00xA00 1200500 400 0-5 kgferm?
SH240-P (24.06) 2 0.60 Newtonjon? | SuO0R0ARTSkh (A736:59) (B8 (049 Nferrs)
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EMS 120

il Piccola adesivatrice a libro ideale per capospalls,
pelletteria e transfer.  Pressione magnetica regolabile,
abbassamento del piano assistito e sollevamento automatico,

timer & termoregolazione elettronici, riscaldamento superiare con
piano alluminio di 30 mm.

== Small scissor fusing machine ideal for  outerwear,
leather goods and transfer.  Adjustable magnetic pressure,
assisted plate lowering and automatic lifting, electronic timer and

thermoregulation, upper hesting with sluminum pressure plate of
30 mm thicknass.

ADESIVATRICE | Fusing machine

il Petite thermocolleuse idéale pour le vétement, la
maroquinerie et le transfert. Pression magnétique réglable,
abaissement du plan assisté et levage automatique, minuterie et

thermorégulation électroniques, chauffage supérieur avec platesu
an aluminium de 30 mm

r Pequeno fusionadora de tijera ideal para ropa de abrigo,
marroquineria v transferencia. Presidn  magnética  ajustable,
descenso asistido y elevacidn automdtica, temporizador v

termarregulacion electrénicos, calentamiento superiar con plano
de aluminio dea 30 mm.

Technical Data Sheets

. Dirmensions ’ ) '
Usaful Workspace Air Volurme Voltage Winight Hir Consumgtion
Madal mm finch) Work Plans @ =8 mm Bar Volt/Amp/Kin-h M k] Ka (b} Vrmin
100500 T 00x 550 200
EMS 120 (479 1 HO AxZI0-A0010AmpP2Kw-h P (440} HD



e SCHEDE TECNICHE | Technical Data Sheets

CONTINUOS FUSING MACHINES

Model Useful Balt Belt Speed Air Volume Voltage o Weight Pressurs

mm (inch) mfrmim (ftfmin) @ =8 mm Bar Volt/mpKw-h Mm (inch} Kg (i) (MewtonjemT)
1000 L0-10 3RA0x1600x1450 995 05 kg e

O 100 {40) (34-34) 65 Fad 00N 26AmpAKw-h (150mE357) (2133 (0-49 Nlb‘r'P]
1240 1090 3840184001450 1180 05 kgferr?

2k {ag) (3.4-34) 8 BAQCHNZAmpTKwh | negy oy 2623 {0-49 Mjerri)
1400 10490 BBA0:P00C1450 1420 0-5 kgfern?

T 140 6) (34.34) &5 BAOONMAMDIIHh ™ er e E130) (049 Njerr#)
600 1040 IBS0FI00NI450 170 0-5 kgfem?

s (64) (34.34) 65 | eA00Emefidinh | " neouaedT) (3768) (0-49 Njcrm?)
1800 10490 3B402400x1450 1930 05 kgjorr?

A0 4Gy Tk g

it ) (34.34) GE Bt sonndxsT) {4354) {0-49 Njerd)
BO0 10490 ATPOCTAAI00 5 -5 kgjerr?

2800 (24) (3.4-34) B5 BABMBAERh | g, 635T) {684 {0-48 Njerrd)
1240 1.0-10 305201300 800 0-5 kgform?

%1000 {49) (34.34) 65 SxA00NZ3Amp TEw-h (126x60x51) it {0-29 Njerrd)
1400 L0-10 30300 750 05 kgjerr?

A 1400 56) (2.4-34) 65 FADNZIAMPIOKWR e 2o ey (1653) {0-48 Njerri)
1600 1040 IATOTIZ0KIZ00 550 0-5 kgferr

ALz (54) (3.4-34) 85 AQCHFIMMEN 2D e peny [204) {0-43 Nicrr#)
1800 10490 320242001300 100 0-5 kgferr?

e {7 (3434) 65 BnADOMNIBAmDAKN-Y e ey {2425) {0-49 Nicrrd)
620 1010 2400=TI0CHAA00 430 0-5 kgferm?

OL¥-N-OT 500 (24) (34.34) 8 Bxd00+N/9 S AP Ew-h el = (0-49 Ryorr)
1020 1040 2400150060300 470 0-5 kgferr?

OLX-N-OT 1000 {40 (3.4.34) [ Axd00+NA2AmpERw-h 255051 {1036} (049 Mfcrr]
G20 1040 F200MSCAI00 35 0-5 kgferr

LS B09 (24) (34.34) 85 |P0nmRSAmeteR | monasasy (884) (0-49 Njerr)
1020 1040 Z20ChISE0N1300 550 0-5 kg

OLX-5H 1000 {40) G450 &5 e 00N I ZAMPEKW-h St o (0-49 Ryorm?)
450 1040 1900EDITIO0 140 -5 kgferr?

EEICE (18 (3.4-34) N BZONSAmof - (TExnedd) (308 {0-49 Njcrr)
BOO 1090 19001000100 170 0-5 kgferr?

ERkE (23) (34-34) HO ZONBAMP25Kw-h (T5n39nA3) {a74) {0-49 Mz

ERGONOMICS COOL FEEDING BELTS

Dimeansions

Modal Usaful Balt Belt Spead Alr Volume Veltage LeWxH Weight Alr Consumption
mm {Ineh) mfrdn {fitfrndn 2 =8 mm Bar Volt/Hz/Kw M (inchl K Ik} Ifmin

Fe 600 9 438 NO swconsoson  EERR T o) No

FE000 ‘ga]ﬂ (:Isﬂjfu HO TedOOHNS0-60/1 1w ;;g} MO

FE 1240 1;;? [‘,'lﬂjﬁ' NO FeAO0HN/S0-60/1 Iﬁglm ;5??] NO

oo W BB w0 woween  CRIDE 2 o

FB 1600 ':;'i? [‘,'!ﬂj;b HO SedO0NS0-60/1 15?“% {‘;gg} MO

FB1800 -y et NO oomsogon | 1GCHEIR0S = MO
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SCHEDE TECNICHE | Technical Data Sheets

STACKERS

Useful Belt Balt Speed Air Viohsme Voltage D'm"'“':' ® Weight Air Consumptian Tracks
Model mm(nchl  mymin(fymin)  @=8mmBar  VolyHz/Kw Menfncki Kg (b} Ifmin
450 0 2050100050 20
et 08) 8) e BAONSOBOB g acna) 440) o .
00 20 2050:N50xB50 240
5CY 600 o o MO FeAO0HN/S0-80/3 Sl o MO 12
700 20 2950125000850 2
SCY 700 o e MO AxAD0NS0-50/3 S 508 HO 12
1000 20 20501550850 200
SCY 1000 {40) {8 MO AxA00+M50-60/3 (TExE133) (561) 1] 2-3-4
1240 20 2050179050 380
5CY 1240 o e MO IxADONS0-50/3 st ot HO 234
1400 20 20501950850 450
SCY 1400 (56) ) MO e D0+MS0-60/3 MBS {993} NO 234
1800 20 205002150850 480
oo (64) 68) e HAONSOBOR o ey (1058) NO 234
1800 0 2950xIAEONES0 510
SCY1800 o = MO A AD0Nf50-60/3 e i) NO 345
Useful Workspace Air Volume Vohage mmﬁ' Wesight Pressure
Madal rrm (inch) rays @ =B rmm Bar Vil /AmpyKw-h Mem (inch) K (i) (Newtonfem?)
MeppisoxTP 1900050 2 68 Sed0O/OAmpiw 185213801500 (e e
MEFP 150-XTP ‘mE . ’5‘3{ 2 & Bar S OO O hrmpyEkianh “&Eﬁm ﬂ%: {ggm
A BT - LR R
el R IR R N T
MEPPIB0uXTP | O ? & B FaoofioAmpKwh (308 (023 Nferm)
Dimensions Pressure
Useful Workspace Alr Volume voltage ‘Walkght
Model pealet WorkTrays o o' n Valt/AmpKw-h Wi Ka (Ik) m“;;“'f“,,m!
TSCE50 L 1500410001500 600 0-5 ko
75205 frrn 2 & Bar FedD0A0AmEEEw-h e e R
i
Usaful Work Tr Pressure Voltage ° mﬁ' Waight m?
Madel mm (inch) s Hydraulics Vialt/Amp/Kw-h Mo (o) Ka it} mndear
SHIA0-P et 2 0-60 Newtonfor?  3n400fI0AmpSKwh  12O0EZ0NE00 £al SRR
Useful Workspace Alr Volume vokage Dimensions Welght Alr Gonsurmption
Model mm (inch) WorkPlans  yojume Gegmm  VolijAmpfKw-h Wi Ka (Ib) 1/
1200x500 , 1200x800550 200
EMS 120 prra 1 HO A 2I0-A000Amp 2ew-h (T35 f440) s
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